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Сильфонные вентили PN40

BV25065  PN40  EN 1092-1
Углеродистая сталь WCB  (1.0619)
Температура мин.   -10ºC   
Температура макс.  +400ºC

-10/120 150 200 250 300
40 35,2 33,3 30,4 27,6

350
25,7

400
23,8

15  40 95  65  45  16  2  4/Ø14  130  172 4 260  8.5

20 40 105  75  58  18  2 4/Ø14  150  172  5  275  9.5

25  40 115  85  68  18  2  4/Ø14 160  172  7 290  11.5

32  40 140  100  78  18  2  4/Ø18  180  200  8 297  17.0

40  40 150  110  88  19  3  4/Ø18  200  200  10  331  19.0

50  40 165  125  102  20  3  4/Ø18  230  200  13  365  21.5

65  40 185  145  122  22  3  8/Ø18  290  250  16  435  33.5

80  40 200  160  138  24  3  8/Ø18  310  300  19  455 45.0

 100   40 235  190  162  24 3  8/Ø22  350  300  25  576 61.5

 125   40 270  220  188  26  3  8/Ø26  400  350  32  640  102.0

 150   40 300  250  218  28  3  8/Ø26  480  400  38  720  122.0

 200   40 375  320  285  34  3  12/Ø30  600  450  50  850  222.0

 250   40 450  385  345  38  3  12/Ø33  730  600  70  1.030  362.0

 300   40 515  450  410 42 4 16/Ø33  850 600 80 1.250 533.0

Давление при испытании

60
44
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Литая сталь  1.0619/ASTM- углеродистая сталь A 216 Gr.WCB

Нержавеющая сталь ASTM - A 217 Gr.CA15 
закаленная 13% хромом

Нж сталь 1.4541 / AISI - 321

Нж сталь 1.4401 / ASTM - A 276 TYPE 316

Нж сталь 1.4006 / ASTM - A 276 TYPE 410

Нж сталь 1.4006 / ASTM - A 276 TYPE 410

Нж сталь 1.4401 / ASTM - A 276 TYPE 316

Нж сталь SPW - SS 304 + графит

Нж сталь ASTM - A 193 Gr.B7 / A 194 Gr.2H

Нж сталь ASTM - A 193 Gr.B7 / A 194 Gr.2H

Низкоуглеродистая сталь/ковкий чугун

Углеродистая сталь

Углеродистая сталь

Гидро

Воздух

Корпус
Седло

Седло

КОМПОНЕНТ МАТЕРИАЛЫNº

Корпус

Крышка

Диск

Седло

Сильфон

Воротник сильфона

Шток

Втулка
Уплотнение штока 
в верхней части

Штурвал

Смазочный ниппель

Гайка/чашка маховика

Сальниковый болт/
поджимающая гайка

Крепеж

Сальниковая втулка/фланец

Уплотнения

Прокладка

Направляющая 
пластина/индикатор

100% ГЕРМЕТИЧНОСТЬ                DIN: Класс А, согласно EN 12266-1

Длина согласно EN558-1. Фланцы согласно EN 1092-1 форма B

РАБОЧИЕ УСЛОВИЯ

ДУ ПУ ØD ØR T t Кол. отв L Øh Ход 
штока

H  Вес
наружный

диаметр фланца 
/ Ø Монтажная 

длина
(в закр. пол.) (кг)толщина

фланца 

ØP 
диаметр по
центрам отв

Углеродистая сталь

Графит

Литая сталь  1.0619/ASTM- углеродистая сталь A 216 Gr.WCB

Литая сталь  1.0619/ASTM- углеродистая сталь A 216 Gr.WCB
закаленная 13% хромом

Литая сталь  1.0619/ASTM- углеродистая сталь A 216 Gr.WCB

Температура, ºC

Давление, Бар




